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B ACCREDIA X,

Introduzione

Presso il forno sperimentale del Laboratorio di Resistenza al Fuoco di questo Istituto & stata eseguita una prova secondo
le prescrizioni delle norme UNI EN 1363-1:2020 ed UNI EN 1366-3:2022 su sistemi di protezione di attraversamenti di
tubazioni installati su parete flessibile denominati “DS STOP FIRE RSP”, “DS STOP FIRJ?\RS", “DS STOP FIRE RSP2” e “DS
STOP FIRE RSP3”, prodotti e presentati dalla ditta DS Dictator S.r.l. Unipersozlf - \'@Dierre e Marie Curie, 5-7 - 20019

Settimo Milanese (M) - Italia. % Q
- g

Descrizione dell’oggetto” < QY /\\

L'oggetto sottoposto a prova & costituito da sistemi di protezione tt rs nti di tubazioni installati su parete
flessibile denominati “DS STOP FIRE RSP”, “DS STOP FIRE RS”, “DS F{RER e “DS STOP FIRE RSP3”.

Nella costruzione di supporto sono stati realizzati n. 18 fori passanty i2<8§3c@ dei quali e stato inserito un diverso tipo

di attraversamento, cosicome é riportato di seguito. Q\ O v
24
Attraversamento “A” % (2(/\ O
L’attraversamento “A” é costituito da un foro passaré} S e olare, diametro nominale 32 mm, attraversato
da un tubo in polipropilene (PP), diametro nominaje st 3 e spessore nominale della parete 1,8 mm, pro-
tetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzionedi s%

optp con collare antincendio denominato “DS STOP FIRE
e esterno 54 mm e profondita nominale 30 mm, av-

RSP 32”, diametro nominale interno 42 mm, di@etr@;
volto intorno al tubo, chiuso con dispositivo%er@ di Qiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 @, icigg\a polvere, contenente I'accoppiamento di due materiali
termoespandenti antincendio a base di g@e e r;lj\ i “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto di
n. 3 elementi in acciaio per il montaggio~Ng/o it me cui & applicato alla costruzione di supporto con altrettante
barre filettate passanti in acciaio, dian& 0 inﬂ98 mm, con dadi e rondelle.

La zona perimetrale di contatto tra@o tpazdne di supporto, su ambo le facce, € stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STO@RE %/I_ "@nsité nominale 1600 kg/m3.

Attraversamento “B” l%\C) \& V.Q

L'attraversamento “B” & cogtlit u@ro passante a sezione circolare, diametro-nominale 40 mm, attraversato
da un tubo in cloruro di va-iniI@’VGizdiametro nominale esterno 40 mm e spessore nominale della parete 3 mm,
protetto sulla faccia es c C@Ia costruzione di supporto con collare antincendio denominato “DS STOP FI-

RE RSP 40”, diametro nomi i 0 45 mm, diametro nominale esterno 61 mm e profondita nominale 30 mm,

QO

avvolto intorno al tubo, c@o e@dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spe nofwinale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di due materiali
termoespandenti antingtleio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto di
n. 3 elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui & applicato alla costruzione di supporto con altrettante
barre filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e rondelle.

La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supporto, su ambo le facce, & stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale 1600 kg/m”.

(#

-

secondo la descrizione di dettaglio fornita dal cliente, la cui accuratezza é stata verificata tramite un’ispezione eseguita da personale di questo
Istituto sull’oggetto pervenuto; Istituto Giordano declina ogni responsabilita sulle informazioni e sui dati forniti dal cliente che possono influen-
zare i risultati.



Attraversamento “C”
L'attraversamento “C” & costituito da un foro passante a sezione circolare, diametro nominale 63 mm, attraversato
da un tubo in cloruro di polivinile (PVC), diametro nominale esterno 63 mm e spessore nominale della parete 3 mm,

protetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzione di supporto con collare antip\e.ndio denominato “DS STOP FI-
RE RSP 63”, diametro nominale interno 73 mm, diametro nominale esterno 89@1 e profondita nominale 30 mm,
avvolto intorno al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a lin tag~{ormato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, @ = q oppiamento di due materiali
termoespandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP F e@ STOP FIRE NTF”, e provvisto di

n. 3 elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui & ap zuone di supporto con altrettante

barre filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con @e@

La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supp facce, e stata sigillata con mastice in-

tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nomin g/&

Attraversamento “D” Q O

L'attraversamento “D” & costituito da un foro passant e are, diametro nominale 75 mm, attraversato
da un tubo in cloruro di polivinile (PVC), diametr e3t&fno 75 mm e spessore nominale della parete

3,5 mm, protetto sulla faccia esposta al fuoco dell stlghedssupporto con collare antincendio denominato “DS
STOP FIRE RSP 75”, diametro nominale interno B@ \ nominale esterno 100 mm e profondita nominale

30 mm, awolto intorno al tubo, chiuso con disy @w@er‘@dl chiusura a linguetta, formato da un involucro in la-
miera d’acciaio flessibile, spessore nominale 0, ta a polvere, contenente I'accoppiamento di due mate-
riali termoespandenti antincendio a base dl@flt n ti “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto

di n. 3 elementi in acciaio per il montagg@v eja, £&amite cui & applicato alla costruzione di supporto con altret-
tante barre filettate passanti in acciaio, diayh n Yfale 8 mm, con dadi_e rondelle.

La zona perimetrale di contatto tra tum uz@)e di supporto, su ambo le facce, & stata sigillata con mastice in-

tumescente denominato “DS STOP @ 5 d@: a nominale 1600 kg/m3.

 Sond
Attraversamento “E” Y- ,\V- QO‘)
L'attraversamento “E” & costi d passante a sezione circolare, diametro nominale 75 mm, attraversato
da un tubo in cloruro di potWini \.@diametro nominale esterno 75 mm e spessore nominale della parete
3,5 mm, contenente n. 3 @é@trav‘in plastica, fibra di vetro e alluminio, diametro nominale esterno 20 mm e

spessore nominale dellcgwf ,5 per il primo, diametro nominale esterno 16 mm e spessore nominale della
parete 2,5 mm per il seC n@ dlémetro nominale esterno 25 mm e spessore nominale della parete 3,2 mm per il
terzo.

Il tubo in cloruro di pol@ﬂe e<p4'6tetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzione di supporto con collare antin-
cendio denominato “D OP FIRE RS 75”, diametro nominale interno 75 mm, diametro nominale esterno 95 mm e
profondita nominale 60 mm, avvolto intorno al tubo in cloruro di polivinile (PVC), chiuso con dispositivo laterale di
chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a
polvere, contenente materiale termoespandente antincendio a base di grafite denominato “DS STOP FIRE L4F”, e
prowvisto di n. 3 elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui & applicato alla costruzione di supporto con
altrettante barre filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e rondelle.

La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supporto, su ambo le facce, & stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale 1600 kg/m3.
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Attraversamento “F”
L’attraversamento “F” é costituito da un foro passante a sezione circolare, diametro nominale 50 mm, attraversato
da un tubo in cloruro di polivinile (PVC), diametro nominale esterno 50 mm e spessore nominale della parete 3 mm,

contenente i seguenti cavi elettrici: A

— un cavo tipo “FROH2R300/500V4x0,5”; ((/ Q :

— un cavo tipo “FROR450/750V 2x1,5”; % Q V_ -

— ~un cavo tipo “FRCH2R 6x0,5”; O 4(/ Q\

— n.2 cavi tipo “FROR 450/350V 4x2,5”; /\\/ < /\Q

~ un cavo tipo “TELEFONICO 465 6x0,50". N O~

Il tubo in cloruro di polivinile & protetto sulla faccia esposta al fi d ostruzione di supporto con collare antin-

cendio denominato “DS STOP FIRE RS 50”, diametro nominale rr)b\ r@, diametro nominale esterno 66 mm e
profondita nominale 60 mm, avvolto intorno al tubo, chiuso dZsFTsitKQ laterale di chiusura a linguetta, formato
da un involucro in lamiera d’acciaio flessibile, spessore no@ale mnYVerniciata a polvere, contenente materiale
termoespandente antincendio a base di grafite denomi%o ¢ @RE L4F”, e provvisto di n. 3 elementi in ac-
ciaio per il montaggio in opera, tramite cui applica@ la r@ne di supporto con altrettante barre filettate
passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con da@ro le:
La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzn@ di pcﬁg, su ambo le facce, é stata sigillata con mastice in-

tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, d%’gﬁqumﬂa’ﬁoo kg/m3.

Attraversamento “G” %) Q Q
L’attraversamento “G” é costituito da un fo a e&ione circolare, diametro nominale 110 mm, attraversato
da un tubo in cloruro di polivinile (PV(;@a etfo Agminale esterno 110 mm e spessore nominale della parete

STOP FIRE RSP 110”, diametro nominalg 1@_)nm, diametro nominale esterno 140 mm e profondita nominale
30 mm, avvolto intorno al tubo, chi c [@t\lvo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in la-
miera d’acciaio flessibile, spessor%o ale (Dgnm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di due mate-
riali termoespandenti antincen@ di @fite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto
di n. 4 elementi in acciaio pe(Zl‘m@g &ﬁ opera, tramite cui e applicato alla costruzione di supporto con altret-
tante barre filettate passam‘H\na 10 etro nominale 8 mm, con dadi e rondelle.

La zona perimetrale di ¢ tt(@ e costruzione di supporto, su ambo le facce, e stata sigillata con mastice in-

: SQ@ MW”, densita nominale 1600 kg/m®.

3,8 mm, protetto sulla faccia esposta a%fu;dc Ila@ruzione di supporto con collare antincendio denominato “ps
n
is

tumescente denomina

Attraversamento “H” CSD s

L'attraversamento “H” @ostitw da un foro passante a sezione circolare, diametro nominale 90 mm, attraversato
da un tubo in polifenilensulfide (PPS), diametro nominale esterno 90 mm e spessore nominale della parete 1,5 mm,
protetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzione di supporto con collare antincendio denominato “DS STOP
FIRE RSP 90”, diametro nominale interno 100 mm, diametro nominale esterno 120 mm e profondita nominale
30 mm, awvolto intorno al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in la-
miera d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di due mate-
riali termoespandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto
di n. 3 elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui & applicato alla costruzione di supporto con altret-
tante barre filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e rondelle.



La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supporto, su ambo le facce, é stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP FIRE MW", densita nominale 1600 kg/m3.

Attraversamento “I” £
e costituito da un foro passante a sezione circolare, diametrg ndminale 75 mm, attraversato da

L’attraversamento “I”
un tubo in polipropilene (PP), diametro nominale esterno 75 mm e spess ommale della parete 1,9 mm, protetto
sulla faccia esposta al fuoco della costruzione di supporto con collare incendio d€nominato “DS STOP FIRE RSP
75” diametro nominale interno 80 mm, diametro nominale esterno me/pr dita nominale 30 mm, avvolto
intorno al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a Imgue O/ﬁa. un involucro in lamiera d’acciaio
flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contQénte o@lamento di due materiali termoe-
spandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP &R ’ e STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 3
elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui & a t zione di supporto con altrettante bar-
re filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, co i ez(sn :
La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di s S d%ﬁo le facce, stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, den5|ta n /m?3.

@
Attraversamento “L” Q \

L’attraversamento “L” & costituito da un foro pass@e a%zn circolare, diametro nominale 75 mm, attraversato
z% e spessore nominale della parete 5,6 mm, protetto

da un tubo in polietilene (PE), diametro nomma@st
sulla faccia esposta al fuoco della costruzioneCdDs orthon collare antincendio denominato “DS STOP FIRE RSP
75”, diametro nominale interno 80 mm, di troAqmlrQ? esterno 100 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto
intorno al tubo, chiuso con dispositivo Ia'f;§5 a linguetta, formato da un involucro in lamiera d’acciaio
flessibile, spessore nominale 0,8 mm, @c:@ /qvere contenente I'accoppiamento di due materiali termoe-
spandenti antincendio a base di graﬂ STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 3
elementi in acciaio per il montaggio p @e cui & applicato alla costruzione di supporto con altrettante bar-
re filettate passanti in acciaio, diapA€lro no |le’8 mm, con dadi e rondelle.

La zona perimetrale di contatto mu@ c@uznone di supporto, su ambo le facce, e stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS M\%”-, densita nominale 1600 kg/m

Attraversamento “M” /\
L'attraversamento “M” é(@sti
da un tubo in cloruro

od foro passante a sezione circolare, diametro nominale 125 mm, attraversato
inil C), diametro nominale esterno 125 mm e spessore-nominale della parete
3,8 mm, protetto sulla fac sp@z al fuoco della costruzione di supporto con collare antincendio denominato “DS
STOP FIRE RSP 125”, diametro |4d17\|nale interno 130 mm, diametro nominale esterno 152 mm e profondita nominale
30 mm, avvolto mtorno@tubo chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in la-
miera d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di due mate-
riali termoespandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP'F_IRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto
di n. 4 elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui & applicato alla costruzione di supporto con altret-
tante barre filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e rondelle.

La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supporto, su ambo le facce, & stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale 1600 kg/m3.



Attraversamento “N”

L’attraversamento “N” & costituito da un foro passante a sezione circolare, diametro nominale 125 mm, attraversato
da un tubo in polifenilensulfide (PPS), diametro nominale esterno 125 mm e spessore nominale della parete 1,5 mm,
protetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzione di supporto con collare a&incendio denominato “DS STOP
FIRE RSP 125”, diametro nominale interno 130 mm, diametro nominale, esterpe\152 mm e profondita nominale
30 mm, avvolto intorno al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusuéﬂ @ta formato da un involucro in la-
miera d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a poIv@ oq?e@accoppiamento di due mate-

OP-FIRE D4FZ_8Y'DS STOP FIRE NTF”, e prowvisto
ic@Ze alls/\%OStruzione di supporto con altret-

e@e elle.

, shambpie-facce, e stata sigillata con mastice in-

GQF/&
Sondta
L’attraversamento “O” é costituito da un foro passante zi(ze} ci re, diametro nominale 125 mm, attraversato
da un tubo in polipropilene (PP), diametro nominale ne@s e spessore nominale della parete 3,1 mm, pro-
tetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzione~dj s@t@n collare antincendio denominato “DS STOP FIRE
RSP 125”, diametro nominale interno 130 mm, di et;{ or[z:.ale esterno 152 mm e profondita nominale 30 mm,
avvolto intorno al tubo, chiuso con dispositivo @ra@ii ura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm), er@at polvere, contenente I'accoppiamento di due materiali
termoespandenti antincendio a base di grad i “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto di
n. 4 elementi in acciaio per il montaggio i@er andife cui e applicato alla costruzione di supporto con altrettante
barre filettate passanti in acciaio, diametra/nh ar,e\yﬁm, con dadie ronc_lelle.
La zona perimetrale di contatto tra tumz uz@_r)e di supporto, su ambo le facce, e stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP/\ sa \lté nominale 1600 kg/m3.
Attraversamento “P” T ,8‘ QCO
L’attraversamento “P” & costi ng) d f@(p-passante a sezione circolare, diametro nominale 125 mm, attraversato
da un tubo in polietilene (Pﬁéé‘a 0 @ﬂnale esterno 125 mm e spessore nominale della parete 9,2 mm, protet-
to sulla faccia esposta al tho @ co‘izruzione di supporto con collare antincendio denominato “DS STOP FIRE RSP
125”, diametro nomina <l4vfe 13 , diametro nominale esterno 152 mm e profondita nominale 30 mm, avvol-
g)c i péﬂyvo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera d’acciaio

riali termoespandenti antincendio a base di grafite denominati “DS S
di n. 4 elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui &
tante barre filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm
La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supp
tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominate

45

LS

/

O

Attraversamento “0O”

to intorno al tubo, chiu
flessibile, spessore nomingle) 0 , verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di due materiali termoe-
spandenti antincendio @ase rafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 4
elementi in acciaio per il Montaggio in opera, tramite cui & applicato alla costruzione di supporto con altrettante bar-
re filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e rondelle.

La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supporto, su ambo le facce, e stata sigillata con mastice in-

tumescente dénominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale 1600 kg/m”.

Attraversamento “Q”

" lattraversamento “Q” & costituito da un foro passante a sezione circolare, diametro nominale 160 mm, attraversato
da un tubo in cloruro di polivinile (PVC), diametro nominale esterno 160 mm e spessore nominale della parete
4,5 mm, protetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzione di supporto con collare antincendio denominato “DS
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STOP FIRE RSP2 160", diametro nominale interno 170 mm, diametro nominale esterno 200 mm e profondita nomina-
le 25 mm, avvolto intorno al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in
lamiera d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente |'accoppiamento di due ma-
teriali termoespandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4I/="\e,”DS STOP FIRE NTF”, e prowvi-
sto di n. 5 elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui & applicato aHa-costruzione di supporto con al-
trettante barre filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con i @delle -

La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supporto, su o Je @.tata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale 160 m2, /@

Attraversamento “R” T %\

L’attraversamento “R” & costituito da un foro passante a sezioneEFc etro nominale 160 mm, attraversato
da un tubo in polifenilensulfide (PPS), diametro nominale est 16Qm essore nominale della parete 1,5 mm,
protetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzione di ortd~co llare antincendio denominato “DS STOP
FIRE RSP3 160”, diametro nominale interno 170 mm, diametr, miwxaesterno 200 mm e profondita nominale

ralg dj chilysdra a linguetta, formato da un involucro in la-
miera d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm i@‘a a ere, contenente materiale intumescente spe-
rimentale base lievito e prowvisto di n. 5 elementi i cci?r t ntaggio in opera, tramite cui & applicato alla co-
struzione di supporto con altrettante barre filetta@:\ss ti imacciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e rondel-
le. O Q ((/

La zona penmetrale di contatto tra tubo e cos@n di sipporto, su ambo le facce, e stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP FIRE M\A@iezﬁl\/a @T\ale 1600 kg/m

Attraversamento “S” \\/Q Gé%\/ %

L’attraversamento “S” & costituito da s a sezione circolare, diametro nominale 160 mm, attraversato
da un tubo in polipropilene (PP), etr @e esterno 160 mm e spessore nominale della parete 3,9 mm, pro-
tetto sulla faccia esposta al fuocoﬂ@ ryziotie di supporto con collare antincendio denominato “DS STOP FIRE
RSP 160”, diametro nominale i Rﬁo ﬁ.r@ diametro nominale esterno 200 mm e profondita nominale 30 mm,

25 mm, avvolto intorno al tubo, chiuso con dispositivo

avvolto intorno al tubo, chiu n o laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessor: mj @nm verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di due materiali
termoespandenti antmcen@a ab d‘@raflte denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e prowvisto di
n. 5 elementi in acciaio in opera, tramite cui & applicato alla costruzione di supporto con altrettante
barre filettate passanti gf% dilwetro nominale 8 mm, con dadi e rondelle.

La zona perimetrale di cor@}to t&ubo e costruzione di supporto, su ambo le facce, e stata sigillata con mastice in-
tumescente denominatb’"ﬂs STOP FIRE MW”, densita nominale 1600 kg/m>.

Attraversamento “T”

L’attraversamento “T” & costituito da un foro passante a sezione circolaré_, diametro nominale 160 mm, attraversato
da un tubo in polietilene (PE), diametro nominale esterno 160 mm e spessore nominale della parete 11,8 mm, pro-
tetto sulla faccia esposta al fuoco della costruzione di supporto con collare antincendio denominato “DS STOP FIRE
RSP2 160”, diametro nominale interno 170 mm, diametro nominale esterno 200 mm e profondita nominale 25 mm,
avvolto intorno al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di due materiali
termoespandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS STOP FIRE NTF”, e prowvisto di



n. 5 elementi in acciaio per il montaggio in opera, tramite cui & applicato alla costruzione di supporto con altrettante

barre filettate passanti in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e rondelle.
La zona perimetrale di contatto tra tubo e costruzione di supporto, su ambo le facce, & stata sigillata con mastice in-
tumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale 1600 kg/ma. &

Di seguito, dopo il paragrafo “Costruzione di supporto”, sono riportati i dgyi s@natici dell’oggetto sottoposto a
prova.

Costruzione di supporto Qs § %\

L'oggetto e stato montato su una costruzione di supporto normaliz@i f iIQ’ostituita da una parete divisoria tam-
ponata con pannelli leggeri, spessore nominale totale 100 mm, fozma%a @truttura reticolare in profili sagomati
d’acciaio, profondita nominale 50 mm e spessore nominale 0,6 n{w), tﬁ,po ata su ambo le facce con n. 2 strati di lastre
in cartongesso leggero di tipo “F” secondo la norma UNI EN 5@0@Lag§ai gesso - Definizioni, requisiti e metodi di

prova”, spessore nominale 12,5 mm, poste a giunti sfalsati a%s . e@ue viti in acciaio autofilettanti, e coibentata

internamente con uno strato in lana di roccia, spessore n ale densita nominale 100 kg/m’.

La costruzione di supporto é stata sua volta montata su t@o wprova costituito da una cornice perimetrale inde-
3

formabile in cemento armato, densita nominale 2300 A
Per mantenere in posizione i materiali in attraversa@m\{c@ta alizzata una struttura di supporto in acciaio su ambo
le facce della costruzione di supporto. O_) Q Q
S
R
oY
A i LEGENDA

P

Simbolo ERIAN LY Descrizione

Attraversamensg\\”ﬁ" -\bovrpolipropilene (PP), diametro nominale esterno 32 mm e spessore no-
minale della parete

Attraversan@fo @ -

interno 4 ,gfam
tubo, ch

@are antincendio denominato “DS STOP FIRE RSP 32”, diametro nominale
nominale esterno 54 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno al
itivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio fle ssore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di
due materiati spandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FI@F”, e provvisto di n. 3 elementi in acciaio per il montaggio in opera

V . . - . . . -
Attraversamento “A” - barra filettata passante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle :

Attraversamento “A” - mastice intumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m’* :

Attraversamento “B” - tubo in cloruro di polivinile (PVC), diametro nominale esterno 40 mm e spes-
sore nominale della parete 3 mm
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Attraversamento “B” - collare antincendio denominato “DS STOP FIRE RSP 40”, diametro nominale in-
terno 45 mm, diametro nominale esterno 61 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno al
tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, form to da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di
due materiali termoespandenti antincendio a base di graﬁ(z;len@nati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 3 elementi in acciaio per @ror(‘g;io@.opera

Attraversamento “B” - barra filettata passante in accia @al@ro anlnale 8 mm, con dadi e ron-

delle /\,

Attraversamento “B” - mastice intumescente den a Q‘bsgbp FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m?

Attraversamento “C” - tubo in cloruro di polivin\i?hﬂv,é),)i@ro nominale esterno 63 mm e spes-
sore nominale della parete 3 mm SN

10

Attraversamento “C” - collare antincendio d@:\y 0™ OP FIRE RSP 63”, diametro nominale in-
terno 73 mm, diametro nominale esterno @p dita nominale 30 mm, avvolto intorno al
tubo, chiuso con dispositivo laterale di s@s raNa Ilﬁ"tta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale r E@’ta a polvere, contenente I'accoppiamento di
due materiali termoespandenti antincendio asa I grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTF”, e provvisto din. 3 e@'ﬁ)encﬁ‘bacﬁgo per il montaggio in opera

11

Attraversamento “C” - barra fllet@havpassqnt@ECC|alo diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle

12

Attraversamento “C” - mastice m{ cszz\e denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m’ Q Vi

13

Attraversamento “D” - tub clo.@/o A@éhvinile (PVC), diametro nominale esterno 75 mm e spes-
sore nominale della paret AY‘

14

Attraversamento “D” -Q\ﬁgr ‘ﬁtl cendio denominato “DS STOP FIRE RSP 75”, diametro nominale
interno 80 mm, dlam @ terno 100 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno al
tubo, chiuso con itive/laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessnblle &\ale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di
due materiali te@es entiantincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS

STOP FIRE NTFQe r tg_\ﬂrn 3 elementi in acciaio per il montaggio in opera

15

Attraversameﬁ@"’ > barre/filettata passante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-

delle /.Q\ s f'Y

16

Attraver@t{n V"‘D"o\aﬁastice intumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale

1600 kg/m* (N L/

il74

Attraversan@ @ tubo in cloruro di polivinile (PVC), diametro nominale esterno 75 mm e spes-
sore nomjdale deffs/parete 3,5 mm

18

Attraversamento “E” - tubo multistrato in plastica, fibra di vetro e alluminio, diametro nominale
esterno 20 mm e spessore nominale della parete 2,5 mm

19

Attraversamento “E” - tubo multistrato in plastica, fibra di vetro e alluminio, diametro nominale
esterno 16 mm e spessore nominale della parete 2,5 mm

20

Attraversamento “E” - tubo multistrato in plastica, fibra di vetro e alluminio, diametro nominale
esterno 25 mm e spessore nominale della parete 3,2 mm
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23

Attraversamento “E” - collare antincendio denominato “DS STOP FIRE RS 75”, diametro nominale in-
terno 75 mm, diametro nominale esterno 95 mm e profondita nominale 60 mm, avvolto intorno al
tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a poIverreKwntenente materiale termoe-
spandente antincendio a base di grafite denominato “DS STOP, FIRE D4F”, e prowvisto di n. 3 elementi
in acciaio per il montaggio in opera % QO -

22

Attraversamento “E” - barra filettata passante in accna@uad@ro@‘mmale 8 mm, con dadi e ron-

delle A7 e Q

23

Attraversamento “E” - mastice intumescente deanY' téz%g[bP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m?

24

Attraversamento “F” - tubo in cloruro di polivini\l?tb\/@a@o nominale esterno 50 mm e spesso-
re nominale della parete 3 mm V‘ {

25

cavo tipo “FROR450/750V 2x1,5”, un ca 6x0,5”, n.2 cavi tipo “FROR 450/350V

Attraversamento “F” - fascio di cavi elettrlﬁs @vv cavo tipo “FROH2R300/500V4x0,5”, un
Y
4x2,5” e un cavo tipo “TELEFONICO 465 6x 0/

26"

Attraversamento “F” - collare antmcew “DS STOP FIRE RS 50”, diametro nominale in-
terno 50 mm, diametro nominale est profondita nominale 60 mm, avvolto intorno al
tubo, chiuso con dispositivo Iatera@)jl Risufeh linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore no rniciata a polvere, contenente materiale termoe-
spandente antincendio a base di |t@ ihato “DS STOP FIRE L4F”, e provvisto di n. 3 elementi
in acciaio per il montaggio in opérd ()

27

Attraversamento “F” - barra@tt@p @te in acciaio, dlametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle L) s

28

Attraversamento “F” - n@c tu@ente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m’ Ci :

29

Attraversamento “G’, @ll@m di polivinile (PVC), diametro nominale esterno 110 mm e spes-
sore nominale dell ete

30

Attraversamento Hﬁrq{mcendlo denominato “DS STOP FIRE RSP 110”, diametro nominale
interno 120 m ale esterno 140 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno

al tubo, chiu &@on @ o laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio fles&blle éssore’nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di

STOP FI EZ to di n. 4 elementi in acciaio per il montaggio in opera

31

due mater, eg mentl antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS

Attraversam@ ”((27 barra filettata passante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-

delle £y

32

Attrave@ent&é" - mastice intumescente denominato “DS STOP FIRE MW", densita nominale
1600 kg

35

Attraversamento “H” - tubo in polifenilensulfide (PPS), diametro nominale esterno 90 mm e spessore
nominale della parete 1,5 mm ;

34

Attraversamento “H” - collare antincendio denominato “DS STOP FIRE RSP 90”, diametro nominale
interno 100 mm, diametro nominale esterno 120 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno
al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente |'accoppiamento di
due materiali termoespandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 3 elementi in acciaio per il montaggio in opera
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35

Attraversamento “H” - barra filettata passante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle

36

Attraversamento “H” - mastice intumescente denominato “DS STC)QEIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m’

37

Attraversamento “I” - tubo in polipropilene (PP), dlametrgofnb\m/esterno 75 mm e spessore no-
minale della parete 1,9 mm

387

Attraversamento “I” - collare antincendio denominato B\{Tdﬁ P 75”, diametro nominale in-
terno 80 mm, diametro nominale esterno 100 mm e 0 81\{3 nale 30 mm, avvolto intorno al
tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura g : ato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verpi€ia e, contenente I'accoppiamento di
due materiali termoespandenti antincendio a basa~digcafit nominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 3 elementi inpc 'aiy%‘r ilQontaggio in opera

39

Attraversamento “I” - barra filettata passant ac “b dwnetro nominale 8 mm, con dadi e rondel-
le
/k

40

Attraversamento “I” - mastice mtumes§‘ @W “DS STOP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m*

41

Attraversamento “L” - tubo in pohettl@%‘(PED a@o nominale esterno 75 mm e spessore nomina-
le della parete 5,6 mm

42

Attraversamento “L” - collare anti \5 nato “DS STOP FIRE RSP 75”, diametro nominale in-
terno 80 mm, diametro nomma@gs m e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno al
tubo, chiuso con dispositivo tera sura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore m verniciata a polvere, contenente I’accopplamento di
due materiali termoespan an{mc 0 a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTF”, e provvistedi id eI@‘ntl in acciaio per il montagglo in opera

43

Attraversamento “L” -@a@\a@assante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-

44

delle ey
’V Y . N “ ” s .
Attraversamento “K> masticeAntumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale

ma
1600kg/m* N (NC

45

Attraversamentoci1”stubg. in cloruro di polivinile (PVC) diametro nominale esterno 125 mm e
spessore nomj gefie p 3,8 mm

46

Attraversamento VK are antincendio denominato “DS STOP FIRE RSP 125”, diametro nominale
interno 1 namegj‘:mommale esterno 152 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno
al tubo, @i).us igpositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flese, sore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di
due materialj_fer, spandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRWF", eprovvisto di n. 4 elementi in acciaio per il montaggio in opera

47

Attraversamento “M” - barra filettata passante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle

48

Attraversamento “M” - mastice intumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m?

49

Attraversamento “N” - tubo in polifenilensulfide (PPS), diametro nominale esterno 125 mm e spesso-
re nominale della parete 1,5 mm
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50

Attraversamento “N” - collare antincendio denominato “DS STOP FIRE RSP 125”, diametro nominale
interno 130 mm, diametro nominale esterno 152 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno
al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formpato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvereg,%o.ntenente I'accoppiamento di
due materiali termoespandenti antincendio a base di graf’(z;ie inati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 4 elementi in acciaio per@qor(‘ggiw'p.opera

51

Attraversamento “N” - barra filettata passante in accia @la@}ro Q’mmale 8 mm, con dadi e ron-
delle i

52

Attraversamento “N” - mastice intumescente den@"at@ng FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m?

53

Attraversamento “O” - tubo in polipropilene ( V‘dlﬁ{netr(\gﬁammale esterno 125 mm e spessore
nominale della parete 3,1 mm T a9

54

Attraversamento “O” - collare antincendio
interno 130 mm, diametro nominale ester

al tubo, chiuso con dispositivo laterale dé
d’acciaio flessibile, spessore nom|naIe

due materiali termoespandenti antin

STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 4 emeﬁ

m' ato %STOP FIRE RSP 125”, diametro nominale
fondita nominale 30 mm, avvolto intorno
a@petta, formato da un involucro in lamiera
ta a polvere, contenente I'accoppiamento di

a I grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS

cﬁ@'o per il montaggio in opera

55

Attraversamento “O” - barra flletga/pass\an@racuam diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle
/o)

56

Attraversamento “O” - mastice |T{t c 1te denominato “DS STOP FIRE MW", densita nominale
1600 kg/m’ Q LisoON

O3/

Attraversamento “P” - @po@(eﬁeﬁﬁ) diametro nominale esterno 125 mm e spessore nomi-
nale della parete 9,2 mm~_/ \\ A

58

Attraversamento “P” QY@H ce d|o denominato “DS STOP FIRE RSP 125", diametro nominale
interno 130 mm, dia esterno 152 mm e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno
al tubo, chiuso corkdh rale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile &}nale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente |'accoppiamento di
due materiali teOe andentivantincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTFQe pr@?st,q\?n. 4 elementi in acciaio per il montaggio in opera

59

Attraversaménb “B> barre filettata passante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-

defle. - S8 A .NT

60

Attraverﬁé@?’@jﬁastlce intumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale

1600 kg/ oF

61

Attraversan(pto ‘Q\* tubo in cloruro di polivinile (PVC), diametro nominale esterno 160 mm e spes-
sore nomjlale det parete 4,5 mm

62

Attraversarento “Q” - collare antincendio denominato “DS STOP FIRE RSP2 160”, diametro nominale
interno 170 mm, diametro nominale esterno 200 mm e profondita nominale 25 mm, avvolto intorno
al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di
due materiali termoespandenti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTF”, e provvisto di n. 5 elementi in acciaio per il montaggio in opera

63

Attraversamento “Q” - barra filettata passante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle
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64 Attraversamento “Q” - mastice intumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m’

65 Attraversamento “R” - tubo in polifenilensulfide (PPS), diametro norwa|e esterno 160 mm e spesso-
re nominale della parete 1,5 mm :
Attraversamento “R” - collare antincendio denominato “D P \FRf RSP3 160”, diametro nominale
interno 170 mm, diametro nominale esterno 200 mm e on n Wﬁale 25 mm, avvolto intorno

66 al tubo, chiuso con dispositivo laterale di chiusura a liqgdet g?o da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore nominale 0,8 mm, vernidi | 7/ contenente materiale intume-
scente sperimentale base lievito e prowvisto di n. 5 elex er@n acgaio per il montaggio in opera
Attraversamento “R” - barra filettata passante in \\a a@o nominale 8 mm, con dadi e ron-

67 N
delle 7} & £

63 Attraversar_yento “R” - mastice intumescent a\nclz%té{DS STOP FIRE MW", densita nominale
1600 kg/m e V

69 Attraversamento “S” - tubo in polipropil YP& @(ro nominale esterno 160 mm e spessore
nominale della parete 3,9 mm / o~
Attraversamento “S” - collare antmce i “DS STOP FIRE RSP 160", diametro nominale
interno 170 mm, diametro nommale e profondita nominale 30 mm, avvolto intorno

70 al tubo, chiuso con dispositivo late r a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio flessibile, spessore no ﬁm ern|c1ata a polvere, contenente I'accoppiamento di
due materiali termoespandentu@ie 0, se di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE NTF”, e provvisto di n n}s_\n acciaio per il montaggio in opera

71 Attraversamento “S” - barr th(@pa@te in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle

72 Attraversamento “S” - gﬁ_s(lcéﬁntuﬁk&?:ente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m?

73 Attraversamento "T”@Jb@‘fwc@lene (PE), diametro nominale esterno 160 mm e spessore nomi-
nale della parete 1148\mm
Attraversamento~ ¢Q€r mcendlo denominato “DS STOP FIRE RSP2 160”, diametro nominale
interno 170 m f male esterno 200 mm e profondita nominale 25 mm, avvolto intorno

74 al tubo, chiu Iaterale di chiusura a linguetta, formato da un involucro in lamiera
d’acciaio fl ssoré’nominale 0,8 mm, verniciata a polvere, contenente I'accoppiamento di
due mateyi denti antincendio a base di grafite denominati “DS STOP FIRE L4F” e “DS
STOP FIRE ” to di n. 5 elementi in acciaio per il montaggio in opera

75 Attraversam@ barra filettata passante in acciaio, diametro nominale 8 mm, con dadi e ron-
delle 7

76 Attraver@ent“"f’ - mastice intumescente denominato “DS STOP FIRE MW”, densita nominale
1600 kg/m
Costruzione di supporto normalizzata flessibile: parete divisoria tamponata con pannelli leggeri, spes-
sore nominale totale 100 mm, formata da una struttura reticolare in profili sagomati d’acciaio, pro-

77 fondita nominale 50 mm e spessore nominale 0,6 mm, tamponata su ambo le facce con n. 2 strati di

lastre in cartongesso leggero di tipo “F” secondo la norma UNI EN 520:2009, spessore nominale
12,5 mm, poste a giunti sfalsati e fissate mediante viti in acciaio autofilettanti, e coibentata interna-
mente con uno strato in lana di roccia, spessore nominale 50 mm e densita nominale 100 kg/m?
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DELL’ATTRAVERSAMENTO “B”

Lato esposto al fuoco
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DISEGNO SCHEMATICO AC CREDIA

DELL’ATTRAVERSAMENTO “E”

Lato esposto al fuoco

Lato non esposto al fuoco
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Lato esposto al fuoco
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ACCREDIA

Riferimenti normativi

Norma : : Titolo
UNI EN 1363-1:2020 Prove di resistenza al fuoco - Parte 1: Requisiti generali
UNI EN 1366-3:2022 Prove di resnste.nza al fuoco per impianti di fornut@semzu - Parte 3: Sigillanti per
attraversamenti £

4.
oéif &
Condizionamento /\\/ Y. /@
Prima di essere sottoposto a prova, I'oggetto e la relativa costruzion ?Tsu@nrgono stati conservati in laboratorio
e@i

per 3 giorni fino al raggiungimento di una condizione ambientale di ta@ Q‘
L&
Modalita ng Q X
La prova & stata effettuata utilizzando la procedura inte<rg§ d(gtt@c{ PPO61 nella revisione vigente alla data
dellattivita. & &(/ ©;
Descrizione del forno sperimentale Q Q (/}%
Per I'esecuzione della prova & stato utilizzato un J&os\ ri tale con apertura su di un lato verticale (bocca del
forno), altezza interna 3200 mm, larghezza inte@32®mé@profondité interna 1200 mm, rivestito internamente
con fibra ceramica e prowvisto di: %) O :
n. 8 bruciatori a doppia fiamma alimentag ; ,&buiti equamente sulle pareti verticali laterali del forno;
n. 2 camini posti separatamente, .dotat@si aAiJegolazione della sezione d’uscita costituito da valvola a far-

falla; & NS
sistema di rilevamento della press&@it@:

~ ; 3
— n. 2 rilevatori di pressione po@ S@n@ % d’altezza della bocca del forno, collegati a un sistema automa-

tico di rilevazione; ’\ 2

— sistema a lettura manualgdella si@ posto su una parete del forno in prossimita della sua bocca;

sistema di rilevamento del@em@atumostituito da: :

— centraline poste sui Iaﬁwen@l de@rno per il rilevamento delle temperature all’interno del forno stesso;

— termocoppie a filo + QI te a una centralina mobile, a sua volta collegata a un lettore che trasforma
la differenza di p i el rmocoppie stesse in valori di temperatura;

sistema di acquisizione dcg@aélé capo a un calcolatore elettronico con software di gestione.

Faccia esposta al fuoco > Q/

L’oggetto in esame & as&netrico e, come richiesto dal cliente, & stata esposta al fuoco la faccia dove sono presenti i

collari antifuoco. s

|

Punti di misura delle temperature :
| punti per la misura delle temperature sulla superficie non esposta dell’oggetto in prova (posizione delle termocop-
pie della superficie non esposta) sono riportati negli schemi delle pagine seguenti.
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Misura della pressione
La pressione & stata misurata tramite n. 2 sensori “T” di pressione posizionati all'interno del forno sperimentale se-
condo le indicazioni del paragrafo 5.2 “Pressure conditions” (“Condizioni di pressione”) della norma UNI EN 1366-3:2022 a
100 mm dalla costruzione di supporto.

Incertezza di misura
In ragione della natura delle prove di resistenza al fuoco e della conseg : g@ol Qi quantificare I'incertezza del-
la misurazione della resistenza al fuoco, non & possibile fornire una dif\/ razi rado di accuratezza del risulta-
to.

Telaio

: supporto di prova 100
S By
- ¢) S R 5
| 3 e
(up) (u/) $
S A B
3 g AR
cli bl éél‘ g
(U/u) (U/U) =~ \LU)/.\. (/)
T A "
A0 e ,§) Tum L o
T o bs o | |
8 . . . . @ :p
3 po 9&) § @ T T )
e o !
0 O . . o. .o . .
s
/UO L) (U) ()
S
— |
Q
hh ' e

\

Materiale non combustibile resiliente

100 Ak

(U/U) Tubo non protetto sulla faccia esposta al fuoco/tubo non protetto sulla faccia non esposta al fuoco

T
=

Lato esposto al |
oo A00CEE |
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Risultati

Condizioni ambientali al momento della prova

Temperatura ambiente all’inizio della prova ,\23 5C

Prova al fuoco
Nel corso della prova si sono verificati i comportamenti significativi npo@?g@ Ezgte tabella.

Tempo Osservaziovﬁ\/ Y- &

[min] : /\Y Q \\

5 Inizio di abbondante fuoriuscite di vapore acqueo e di i “feed g agli attraversamentsi; il fenomeno e
proseguito andando gradualmente a ridursi con I'at o,h./g% ari antifuoco.

6 Perdita di integrita dell’attraversamento “R” evi@w[z%ll@resenza di flamme persistenti sulla sua
faccia non esposta al fuoco.

15 Inizio del rammollimento di gran parte del ento tale fenomeno & proseguito deter-
minando anche distacchi parziali o totali di e(y zip

70 Aumento delle fuoriuscite di vapore acqu?a dl@l ﬁd’dﬂ’ dagli attraversamenti “B”, “M” e “T”.
Perdita di integrita dell’attraversament g} @{a dalla presenza di flamme persistenti sulla sua

95
faccia non esposta al fuoco.

110 Perdita di integrita dell’ attraversam@o Q v@Eﬁz:ata dalla presenza di fiamme persistenti sulla sua
faccia non esposta al fuoco.

122 Perdita d’isolamento dell’attrav, améq\\to/ Q‘dovuta al superamento della temperatura ambiente di
180 °C da parte della temperatpg? at@lla termocoppia n. 2 applicata sul tubo.

123 Perdita d’isolamento deII'attrBVegr{ tz. " dovuta al superamento della temperatura ambiente di
180 °C da parte della temp IS dalla termocoppia n. 4 applicata sul tubo.

124 Perdita d’isolamento dell'a&ra\.am&'t)o “M” dovuta al superamento della temperatura ambiente di
180 °C da parte della tel@ra(_ga re@trata dalla termocoppia n. 12 applicata sul tubo.

125 Perdita di integrita d%‘ttrqzersaﬁ@nto “B” evidenziata dalla presenza di flamme persistenti sulla sua
faccia non esposta gl fy BN

126 Perdita di mtegnéabll' 6R"mento “M” evidenziata dalla presenza di fiamme persistenti sulla sua
faccia non espo

128 Perdita di int é&t’a versamenti “C” e “D” evidenziata dalla presenza di fiamme persistenti sulla
loro faccia r)o q#

Interru2|one\d/el®ov€()enza che nel frattempo si fossero verificati ulteriori comportamenti significati-

vi. C ) ,3

Ripetuti controlli effett@ nel corso della prova secondo le prescrizioni delle norme UNI EN 1363-1:2020 e UNI EN
1366-3:2022 sulla faccia non esposta al fuoco degli attraversamenti “A”, “E”, “F”, “G”, “H”, “I”, “L”, “N”, “O”, “P” ed
“S” non hanno mai evidenziato la perdita di integrita da parte degli attrav‘e_rsamenti stessi.1

136
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Temperature
All'interruzione della prova o, per gli attraversamenti che ne ha subito una, al momento della relativa perdita di iso-
lamento o di integrita, gli incrementi di temperatura registrati dalle termocoppie applicate sull’oggetto in esame

avevano raggiunto i valori riportati nel prospetto riepilogativo seguente. A
Termocoppie della superficie non espgsta Q :
Punto di misura . : Istant er?cdppia Incremento
& < : & di temperatura
iy ]~ [n] ra
Attraversamento “A” tubo e o s 128
Attraversamento “B” tubo o T N 183
Attraversamento “C” tubo 1R Y 3 175
Attraversamento “D” tubo C} 4%‘ <. 4 181
Attraversamento “E” tubo esterno '? (\1\6 ~ 5 124
<~ S N
tubo 4 6 141
Attraversamento “F” 3 % Q\
uncavo elettrico ()| 4 7 17
Attraversamento “G” tubo C) B i 8 164
Attraversamento “H” tubo O c\tfj U136 9 42
Attraversamento “I” tubo YV ,.\\\ /Q‘ 136 10 36
Attraversamento “L” tubo (/\3'/ ,\\/ Y 136 11 66
Attraversamento “M” : tubg_ % L 0—.‘ 124 12 185
Attraversamento “N” tuW Q/‘ ,O\ 136 13 30
Attraversamento “0” s 136 14 28
Attraversamento “P” % o& ,./}\ 1362 15 84
— O‘ &
= 16 129
Attraversamento “Q” t 95
A‘ \@ (/-)Q 1174 76
18 155
Attraversamento “R” C?- AXl_b@ 6 B
S =
20 25
Attraversamento “S” /\\ Q‘ t@> 136
,Q\ L(Q ('Ov‘- 21 37
22 72
Attraversamento “T” q-}(/ % Cy'tubo 110
Q Las 23 40

Nelle pagine seguenti sono ri gFga ;

— il diagramma con la cur@eorica di riscaldamento del forno e la curva effettivamente realizzata nel corso della pro-
va; :

— idiagrammi con le curve temperatura/tempo registrate dalle termocoppié_ applicate sull’oggetto in esame;

— il diagramma pressione/tempo; ;

— la tabella dello scarto percentuale “d.”;

— le fotografie dell’oggetto in esame prima e dopo la prova.
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 1 | AC C RE DI A <
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 4 ' ACCREDIA N\
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 5 ACCREDIA N
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ACCREDIA X
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 7
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 8 ACCRE D‘I‘ A
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Attraversamento “G” - Incremento di temperatura sul tubo (T8)
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 9 ‘ ACCREDIA '
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Attraversamento "H’ - Incremento di temperatura sul tubo (T9)
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 10 ACCREDIA X
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Attraversamento “I” - Incremento di temperatura sul tubo (T10)
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DIA;GRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 11 , ACC RE D.'. A
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Attraversamento “L" - Incremento di temperatura sul tubo (T11)
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 12 ACC RE DI A |
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 13 ACCREDIA '\ §
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Attraversamento "N” - Incremento di temperatura sul tubo (T13)
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 14
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 16
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Attraversamento "Q" - Incremento di temperatura sul tubo (T16)
----- Attraversamento "Q" - Incremento di temperatura sul tubo (T17)
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 18 ACC RE D\l, A
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— Attraversamento "S" - Incremento di temperatura sul tubo (T20)
"""" Attraversamento “S” - Incremento di temperatura sul tubo (T21)
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DIAGRAMMA TEMPERATURA/TEMPO N. 19
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TABELLA DELLO SCARTO PERCENTUALE “d.”

Tempo Curva di riscaldamento Scarto percentuale dell’area sottesa Limite
del forno sperimentale dalla curva teorica e da quella di tolleranza
effettivamente realizzata effettivamente realizzata
nel corso della prova nel corso della prova “d.”

[min] ra L [%]
0 23 (908 //
1 325 =) //
2 422 RTINS //
3 480 BAVEE 3T //
4 585 Q> X //
5 612 LN KTy 15,0
6 623 N o~ /o8 15,0
7 645 RS 15,0
8 635 S ) 15,0
9 629 JE S T o as 15,0
10 627 N A 15,0
11 648 S -1,1 14,5
12 664 e T 1.7 14,0
13 683 O b & -2,0 13,5
14 707 e b s 22 13,0
15 738 CH S N -2,1 12,5
16 e ) oY A -1,8 12,0
17 A LY -1,4 11,5
18 %N = . 0) -1,0 11,0
19 By Crx. O -0,7 10,5
20 8N > Cy 0,5 10,0
21 N 0,4 9,5
22 3y N 0,3 9,0
23 Vs, i) -0,4 8,5
24 e -0,5 8,0
25 Cy ey’ -0,5 7,5
26 O sl 0,5 7,0
27 I B34 04 6,5
28 L), aan 0,4 6,0
29 857 0,2 55
30 858 0,2 5,0
31 868 -0,1 4,9
32 876 0,0 4,8
33 882 0,2 4,8
34 886 0,3 4,7
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B ACCREDIA

Tempo Curva di riscaldamento Scarto percentuale dell’area sottesa Limite
del forno sperimentale dalla curva teorica e da quella di tolleranza
effettivamente realizzata effettivamente realizzata
nel corso della prova : nel corso della pryia."d,"
[min] [ ‘ [%] [%]
35 872 £93) 4,6
36 894 h) S 4,5
37 900 SR 4,4
38 889 AT T 43
39 900 Q oS 4,3
40 897 Bl el 4,2
41 914 N o N6 4,1
42 913 SN S 0T 4,0
43 924 S OK) e 3,9
44 918 s o) 08 ‘ 3,8
45 925 AN 08 3,8
46 929 S 0,9 ' 3,7
47 935 B 0,9 3,6
48 936 y Oy L) 1,0 3,5
49 933 P 1,0 3,4
50 945 o 1,0 33
51 a8 L) A e 33
52 ‘ 952 ~/ & X 5 3,2
53 Y S0y 1,2 3,1
54 o ETay 1,2 3,0
55 B8Ry T 1.2 2,9
56 g . ) 13 2,8
57 BN N 1,3 2,8
58 Ao 13 2,7
59 LR X L2 26
60 Cy. <94y’ 1,2 2,5
61 - O 1,1 2,5
62 B | 1 25
63 &Y. 9 1,1 2,5
B 952 1,0 2,5
65 955 =1 2,5
66 956 kD 2,5
67 958 1,0 ' 2,5
68 960 0,9 2,5
69 963 0,9 2,5




Tempo Curva di riscaldamento Scarto percentuale dell’area sottesa Limite
del forno sperimentale dalla curva teorica e da quella di tolleranza
effettivamente realizzata effettivamente realizzata
nel corso della prova nel corso della pr?v\a.“d.”

[min] e o 0 [%]
70 969 99N 2,5
7 967 Kas) 2,5
72 964 N oy X 2,5
73 969 o SNERAT 2,5
74 952 & o> 2,5
75 951 o /BT 2,5
76 963 S e N 2,5
77 956 e NG e 0 2,5
78 960 NN R0 2,5
79 956 =L e E 2,5
80 975 b & s 2,5
81 975 oo fan) S 0,5 2,5
82 967 R b e 0,4 2,5
83 965 O &Y &7 0,4 2,5
84 971 e S 0,4 2,5
85 982 ) A B 0,3 2,5
86 B A A 0,3 2,5
87 067 OV S AN 0,3 2,5
88 979 N A 0,2 2,5
89 Sty C3.0) 0,2 2,5
90 g = O 0,1 2,5
91 Qg N N 0,1 2,5
92 58y X 0,1 2,5
93 A gle 0,0 2,5
94 LS 0988 X 0,0 2,5
95 Cy <31y 0,0 2,5
96 O o/ 0,1 2,5

97 -~ OR 0,1 &
98 Q 1000 0,1 2,5
99 1004 0,1 2,5

100 1007 0,2 2,5
101 1006 0,2 2,5
102 1009 0,2 2,5
103 1013 0,2 2,5
104 1017 0,2 2,5




Tempo Curva di riscaldamento Scarto percentuale dell’area sottesa Limite
del forno sperimentale dalla curva teorica e da quella di tolleranza
effettivamente realizzata effettivamente realizzata
nel corso della prova nel corso della prova “d.”
[min] [ [%] : (%]
105 1019 (92Q) 2,5
106 1020 <0R) < 25
107 1024 O 4 & 2,5
108 1026 A 2,5
109 1030 QY SEES 2,5
110 1032 LA O 2,5
111 1037 Al a3 2,5
112 1038 RN TaE T 2,5
113 1049 SF L) w02 2,5
114 1045 JeEE o ) g 2,5
115 1042 gt L S 2 2,5
116 1051 P -0,2 2,5
117 1050 e N 0,2 2,5
118 1054 NI & -0,2 2,5
119 1053 Do 4 0,2 2,5
120 1046 Oy L5 80 0,2 2,5
121 s L) At 0,2 2,5
122 1050 s & N 03 2,5
123 051 N S0y 0,2 2,5
124 105 Yy -0,2 2,5
125 i L 0,2 2,5
126 NES -0,2 2,5
127 O 0,2 2,5
128 108 N 0,2 2,5
129 AL Aesk N 0,2 2,5
130 R e 0,2 2,5
131 ~ Q108 0,2 2,5
132 O 2ped 0,2 2,5
133 £y el 0,2 2,5
134 e -0,2 2,5
135 1060 0,2 2,5
136 1062 0,2 2,5
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Fotografia della faccia non esposta al fuoco dell’oggetto prima della prova
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Conclusioni
Riferimento Criterio Attraversamento Parametro Risultato
' di prestazione :

5 tampone di éatene > 136 min
fiamma pefSistente > 136 min
3 ta@fn{dﬁo{qme > 125 min

flayma persighente 125 min
c ‘/\{;mﬂgn‘ég@tone > 128 min

ng?ia&h\a p@stente 128 min
b § ,@:Qp@i (.:otone > 128 rr'min

SN mfna)persistente 128 min
¢ Q L Xtampone di cotone > 136 min
L) 0Ty Ii¥1-ma persistente > 136 min
Q" O;'mpone di cotone > 136 min
.§ & \gfiamma persistente > 136 min
K% 5 ] _tampone di cotone > 136 min
O % -® fiamma persistente > 136 min
O\/® Q/C tampone di cotone > 136 min
ey Al fiamma persistente > 136 min
paragrafo 11.2 ® ,QJ & tampone di cotone > 136 min
“Integrita” inlakrb: <> Q/ /0 fiamma persistente > 136 min
della norma \\/ Q\/ Y}L tampone di cotone > 136 min
O o AY‘ s f'§ fiamma persistente > 136 min
) o . tampone di cotone > 126 min

/@ .\C‘, ,-AQ fiamma persistente 126 min
QY- ,\Y‘ QVJ ' L tampone di cotone > 136 min
(4\ § o fiamma persistente > 136 min
/Q Qs Q 5 tampone di cotone > 136 min
S & N fiamma persistente > 136 min
é)(/ é( %CO P tampone di cotone > 136 min
O ((/ fiamma persistente > 136 min

: C) s tampone di cotone >95 min

Q\ Q/ - fiamma persistente 95 min

R tampone di cotone > 6 min

fiamma persistente 6 min

s tampone di cotone > 136 min
fiamma persistente . > 136 min
T tampone di cotone > 110 min

fiamma persistente 110 min




Riferimento Criterio Attraversamento Parametro Risultato
di prestazione :
A tampone di cotone > 136 min
B tampone di ¢cQtane > 125 min
C tampone diregtone > 128 min
D ta e-dj cotone > 128 min
E op;\;{ @Xne > 136 min
F /‘(}n@q@one >136 min
G _[Ntangpene ditotone > 136 min
paragrafo 12.2 H é‘: p@o@ cotone > 136 min
e = | X | Aaipong di cotone > 136 min
(“Integrita”) integrita n T P -
della norma L.sby tan{flgne di cotone > 136 min
UNI EN 1366-3:2022 M " ~ taRgpone di cotone > 126 min
N_>V L) (@ﬁpone di cotone > 136 min
0 X/ (“yampone di cotone > 136 min
CB \ﬁ \<‘> tampone di cotone > 136 min
A > =
O o O] tampone di cotone > 95 min
T~
AV A, | tampone di cotone _>6min
(/YA\S) Y tampone di cotone > 136 min
’AE')TO‘\: tampone di cotone > 110 min
D & B termocoppia n. 1 > 136 min
N oY Zp termocoppia n. 2 122 min
N &\ \Ta 2 1 =
g— il termocoppia n. 3 > 128 min
( ,gj D termocoppia n. 4 123 min
O C) St F termocoppian. 5 > 136 min
/\ - y =4
8‘ l&‘ o, F termocoppie n. 6 + 7 > 136 min
SN 7 2
((\ § = G termocoppia n. 8 > 136 min
/\\ Q\ H termocoppia n. 9 > 136 min
Q\ O v- | termocoppia n. 10 > 136 min
paragrafo 11.3 4(/ 4( (g{) sl termocoppia n. 11 > 136 min
Isolamento C%s@e(@/ M termocoppia n. 12 124 min
sl - N t ian. 13 > 136 min
UNI EN 1363-1:2020 ¢S S5 A
N 4(/ 0) termocoppia n. 14 > 136 min
Q P termocoppia n. 15 > 136 min
~termocoppie ;
i n.16+17 ==
termocoppie ;
i n.18+ 19 el
termocoppie ;
< 530501 > 136 min
- termocoppie

n. 22 =03

> 110 min




Campo di applicazione diretta dei risultati di prova.

REDITAMEN

Dell’oggetto in esame sono ammesse le variazioni secondo la norma UNI EN 1366-3:2022 riportate nelle tabelle seguen-

ti.
Paragrafo Tipo di variazione /\ Possibilita
di riferimento : Q 3 di variazione
della norma é(/ :
UNI EN 1366-3:2022 o~ Q Y.

13:2 | risultati della prova sono applicabi \Jlarwt@‘orientamento
“Orientation” Orientamento | in cui sono state provate le sigillazgo i Rt'rals(samento, cioé in Lok :
(“Orientamento”) una parete o in un solaio. o~ X S DU

| risultati della prova ottenu@m @(uz@? di supporto rigide
standard possono essere a@ca%e@nti di separazione in
1331 calcestruzzo o muratura d(s_pes(z e sita uguale o maggiori
“Rigid floor and Costruzioni |a quelli della costruzion@s orto\ftlizzata nella prova, salvo B
wall constructions” rigide diversa indicazione nell’afle “Jést specimen design, test RS
(“Costruzioni rigide diparete |procedure and field Q& di a ation for pipe penetration APRISAPE
di solaio e di parete”) seals” (“Progettazion roviRD, p ura di prova e campo di applicazio-
ne diretta per le sigillattré di attyav enti di tubi”) della norma UNI EN
1366-3:2022. = O
I risultati dell vgsu‘e ﬁﬁ‘con le costruzioni di pareti flessibili
a doppia a né?’ in conformita con il paragrafo
742121 " I@si lexible wall constructions” (“Costruzioni
di parete @bil Kdop ccia”) della norma UNI EN 1366-3:2022
possond_esserewtilizzati per tutte le costruzioni di pareti flessibili
a dop@fa@a (ccqe senza isolamento) della stessa o superiore
clarslgta@e @esistenza al fuoco in conformita secondo la :
43:3.2.1 ; : : s consentita
no E@ 5 con rivestimento in lastre di gesso secondo la
a@ 5@ lastre in silicato di calcio marcati CE in base a
< A ger I'aﬁycazione come rivestimento di pareti flessibili, se la
i T % : forme alle regole riportate nella tabella 5
Costruziong Jor stl@one & confol e regole riporta :
di parete)~1" oﬁdlrect application rules for double-sided flexible wall
flessibilex st ons” (“Regole del campo di applicazione diretta per costruzioni di
a doppi C*R reteflessibile a doppia faccia”) della norma UNI EN 1366-3:2022.
f Qﬁ@orniciatura dell’apertura o una chiusura del vuoto utilizza-
C) % lla prova e considerata parte della sigillatura di attraversa-
13.3.2.2 CS) §%ﬂ{innto e. Fleve Zsslcle’re utilizzata nella p;atiga. 'Prove. senz.a- o
44/ i cornlciatura e apertura coprono applicazioni cqn incorni
Q\ ciatura dell’apertura (realizzata con materiali secondo il paragra-
fo 13.3.2.1 della norma UNI EN 1366-3:2022) ma non viceversa.
La costruzione di parete flessibile a doppia faccia standard non
copre le costruzioni di pannelli sandwich e le costruzioni di pareti =
13:3.2:3 flessibili ad una faccia. Le sigillature di attraversamento nelle co- 3
consentita

struzioni di pannelli sandwich devono essere provate caso per

Ccaso.




Paragrafo Tipo di variazione Possibilita
di riferimento di variazione
della norma
UNI EN 1366-3:2022 : : i
| risultati della prova ottenuti con la costruzione’H’t parete flessi-
bile a doppia faccia standard possono &gsgere licati a costru-
zioni rigide di spessore complessivo%r Qip e a quello
dell’elemento utilizzato nelle prove @)négn; dQﬂ a minima di
13.3.24 350 kg/m’. Per le norme relative aNO’s @gglorato si ve-| consentita
da I'allegato E “Test specimen de%( g;)réedure and field of
Costruzione |direct application for pipe pe at (“Progettazione del
di parete provino, procedura di prova e campo /oreretta per le sigillature di
flessibile attraversamenti di tubi”), se pertine t O
a doppia | risultati della prova otte(_p ciz\éostf'ézlom di parete flessibile
faccia a doppia faccia di dime rlorﬁ‘quelle richieste secondo
il paragrafo 7.2.2.1.2.1 i exible wall constructions”
(“Costruzioni di parete ibil ‘accia”) della norma UNI EN :
e 1366-3:2022 poss @% icati ad elementi in calcestruz- ol
z0 0 in muratura z:2p® plessivo uguale o maggiore di
quello dell’elem zatg’.aelle prove e una densita minima
di 350 kg/m* mvionper I;%’struzwm di parete flessibile.
| risultati de otht i con le costruzioni di parete flessibi-
le a smgola . standard secondo il paragrafo 7.2.2.1.2.2
“One- Sld v& nstructions” (“Costruzioni di parete flessibile £l
13.3:3.1 = asmgol ma UNI EN 1366-3:2022 coprono tutte le e
Cqstruznom costru@ pareq-flessmlle a singola faccia (con e senza iso- applicaiie
di pa're.te Ia é}’sa resistenza al fuoco o-di classificazione su-
flessibile O
a singola
facels un(cako &()dlSpOSItIVI di chiusura dei tubi su entrambi i lati
N rz%suff‘cuente utilizzare nella prova solo un dispositi- S
13332 Q dei tubi sul lato fuoco, a condizione che i montanti stiplicatle
44\ pawte flessibile a singola faccia si trovino anch’essi sul lato
A\ cot
13.3.4 Qﬂ; %
“Cross laminated " l r&};ﬁ della prova ottenuti con pareti in legno lamellare sono
timber walls” i anche per la stessa parete in legno lamellare di spessore n.on Z
5 : applicabile
(“Pareti in legno lamella- gglore.
re a strati incrociati”) mcr / 3
Q\ “Yauando ¢ stata utilizzata una configurazione di prova non con-
templata dagli allegati da A a F della norma UNI EN 1366-3:2022\, ik
13.4.1 Impianti il campo di applicazione é limitato a cio che & stato provato. E S Seai

consentita I'interpolazione tra due taglie provate dello stesso
impianto.




ACCREDIA \

LUENTE ! AC(

RE

Paragrafo
di riferimento
della norma
UNI EN 1366-3:2022

Tipo di variazione

Possibilita
di variazione

13.4.2

Impianti

Il numero totale degli impianti (tubi, cavi, con&\ftl passerelle,
ecc.) provati all’interno di una specnfuciyulla@ di attraversa-
mento puod essere aumentato senza r@!zi@b 8 |e distan-
ze tra gli impianti e tra impianti e b@) I pQu a non siano
inferiori alle distanze minime (si vggail ragra®13.7 “Distanc-
es” (“Distanze”) della norma UNI 3 ) utilizzate nella
prova, fatte salve altre regole orma. Questa re-

gola non si applica alle sngllla\& ra
singolo, che formano uno s res

3 ..

menti di impianto.

non
applicabile

13.5
“Service support
construction”
(“Costruzione

di supporto
dellimpianto”)

Costruzione
di supporto
dell'impianto

\ E
Nelle pareti la distanza@a erﬂc??‘dell elemento di separa-

zione alla posizione di @dna per impianti/canalette
portacavi deve esse§ ore alla distanza minima
provata. s

C) = \%

consentita

136.1

13.6.2

13:6:3

Dimensione
della

| risultati della vgﬂal per qualsiasi dimensione della
sigillatura di a Syersa\mer@%m termini di dimensioni lineari: al-
tezza < pro rovata, diametro < provato) uguale
0 minore dlh (con e - se applicabile (si veda il para-
grafo 6. 1 m@NI EN 1366-3:2022) - senza impianti), a

condm

- le dls\anz @plantl e tra impianti e bordo dell’apertura
non le distanze minime.(si veda il paragrafo 13.7
"Dis& § {cadze”) della norma UNI EN 1366-3:2022) utilizza-

t@ll oY

VUOtI trg-gli impianti sono sigillati con gli stessi componenti

%‘nmXﬁ €T prova.

consentita

sigillatu
di attrag
sam C

IngRa uzione di supporto verticale i risultati delle sigillature

ttr@rsamenti con altezza > larghezza (orientamento vertica-

? s in pratica validi anche per le dimensioni della sigillatura

i aversamenti con orientamento orizzontale con larghezza

fied)al valore dell’altezza massima provata ed altezza massima
ale alla larghezza massima provata.

non
applicabile

er sigillature di attraversamenti di dimensioni inferiori a
300 mm x 300 mm o area equivalente i risultati della prova otte-
nuti con sigillature di attraversamenti di forma rettangola-
re/quadrata sono validi anche per sigillature di attraversamenti
di forma circolare con al massimo la stessa area e viceversa, pur-
ché almeno una sigillatura di attraversamenti di forma rettango-
lare/quadrata é stata inclusa nella prova.

non
applicabile

1357

“Distances”
(“Distanze”)

Distanze

La distanza tra i bordi dell’apertura delle sigillature di attraver-
samento in un elemento edilizio deve essere come quella prova-
ta o almeno di 100 mm.

consentita




ACCREDIA |

Paragrafo
di riferimento
dellanorma
UNI EN 1366-3:2022

Tipo di variazione

Vi

Possibilita
di variazione

437

“Distances”
(“Distanze”)

La distanza tra il bordo dell’apertura di una si 'mhtura di attra-
versamento e qualsiasi altro attravers@ynt d esempio una
porta) in un elemento edilizio deve esseR aldidno 200 mm.

consentita

Le distanze tra impianti e bordi deII’SpBrtu{@/(c riferimento al-

la particolare combinazione di |m i impianto as-
sociata della sigillatura di att e definito nel
paragrafo 6.1.6 della norma U 2 devono essere

almeno come quelle provate 9\ 1

consentita

Le distanze tra gli impiant |I@§m'a di attraversamento
per impianti multipli o in s@sngZ(atu i attraversamento mista
(con riferimento alla pa@)la@)o b¥nazione di impianti/tipi di
impianto e parte di impis o dei tipi di sigillatura di at-
traversamento) com@ Ylefi r@)paragrafo 6.1.6 della norma
UNI EN 1366-3:202 e@e almeno come quelle provate
p2100mm. = A (/}

non
applicabile

Distanze

Per regole aggh@fv Fgl istanza tra gli impianti e la distanza
tra gli impian@i i pertura nelle sigillature di attraver-
samento di Ga_‘yi, vatQp conformita all’allegato A “Configura-
tion an%jd gf\meQ&pplication for cable penetration seals”
(“Configun e@mp@ applicazione diretta per sigillature di attraversa-
menti dixayi”) Q3 allggato B “Special penetration seal systems”
(“Sistemi_spectodl di siddlatura di attraversamento”) della norma UNI EN

/%ano i paragrafi A.4.5 “Distances” (“Distanze”),

136 )
ng4. ’@ é?ensions / geometry” (“Taglia / Dimensioni / Geome-
&B.Z. 3/ “Distances” (“Distanze”) della norma UNI EN

665340;@

consentita

)P reM aggiuntive per la distanza tra gli impianti e la di-
;&ﬁ li impianti e i bordi dell’apertura in una sigillatura di
mento per impianti multipli, sottoposta a prova in con-
rrﬁQE all’allegato E “Test specimen design, test procedure and
fi mf direct application for pipe penetration seals” (“Progettazio-
| provino, procedura di prova e campo di applicazione diretta per le sigilla-
e di attraversamenti di tubi”) della norma UNI EN 1366-3:2022, o in
Runa sigillatura di attraversamento mista, sottoposta a prova in
conformita all’allegato F “Test specimen design, test procedure
and field of direct application for mixed penetration seals” (“Pro-
gettazione del provino, procedura di prova e campo di applicazione diretta per
le sigillature di attraversamenti misti”), si vedano i paragrafi E.4.1.2
“Distances” (“Distanze”) e F.7.3 “Distances” (“Distanze”) della norma
UNI EN 1366-3:2022.

non
applicabile

Per le regole per lo spazio anulare in una singola sigillatura di at-
traversamento di impianto si vedano i paragrafi A.4.5 “Distan-
ces” (“Distanze”) ed E.4.1.2 “Distances” (“Distanze”) della norma UNI

EN 1366-3:2022.

consentita
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ACCREDIA X |

Paragrafo di riferimento ; : Tipo divariazione _ Possibilita di variazione
della norma UNI EN 1366-3:2022 o
allegato A
“Configuration : e
and field of direct application Sigillature 4 ch{s%.ntlt(a’;ﬁ’ca?Ir:;:tls /l:dlcazuom
for cable penetration seals” . i cavi (
(“Configurazione bl %:/ (dgla ggrma UNIEN 1366-3:2022
e campo di applicazione diretta O Q\
per sigillature di attraversamenti di cavi”) AN <</ N
allegato E Qy A
“Test specimen design, test Q\ § % : S e
procedure and field of direct applica- Sigillature Y‘ /\ Q‘ nsentltz Sﬁ,c C;In b
tion for pipe penetration seals” Al attranersamento arRRIts. O ellallegato E
(“Progettazione del provino, procedura C.) Y‘ Q della norma UNI EN 1366-3:2022
di prova e campo di applicazione diretta N 4( i >
per le sigillature di attraversamento di tubi”) Ly % 8
e \/

Il presente rapporto di prova descrive in modo dettagliato@e <Z\d'(gstimento, le condizioni di prova e i risultati
ottenuti dalla prova dello specifico elemento costruttivo @d to\@\dotta secondo il procedimento illustrato nella
norma UNI EN 1363-1:2020. Non & materia del present@pp q@yasi variazione riguardante le dimensioni, i detta-
gli costruttivi, i carichi, gli sforzi, le condizioni ai bordiealleses thﬁ, che non sia consentita nel campo di applicazione
diretta del rispettivo metodo di prova. % Q Q/

Il presente rapporto di prova e valido solo per man ipstallati conformemente all’oggetto provato, la cui faccia
esposta al fuoco corrisponda alla faccia es‘post@a eI&etto provato sperimentalmente.

e

Il Responsabile Tecnico di Prova Il Direttore del Laboratorio
(Dott. Geol. Franco Berardi) di Resistenza al Fuoco
(Dott. Ing. Stefano Vasini)




